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オールインワンフタルミーは、作業性、乾燥性に優れたフタル酸樹脂塗料に防錆顔料を�
マッチさせた、錆止め不要の仕上げ用塗料です。速乾タイプでありながら、スプレー塗装は

もちろん、専用シンナーをご使用頂くことで、刷毛･ローラー塗装も可能です。

上下兼用速乾型塗料
オールインワンフタルミー

錆止め不要で工程短縮!!

特　　　長

ユニットハウス 工場営繕 シャーシ

オールくん

◉�環境負荷低減！�
工程短縮により、塗料の使用量を減らす事ができる為、廃塗料や廃溶剤などの
廃棄物を減らすことにより、環境負荷の低減につながります。

◉�優雅さ漂う仕上がり外観！�
グロス値85以上のハイグロス。高級感漂う仕上がりとなります。

◉�強力な防錆力！�
ノンクロム系の防錆顔料を添加し、長期に亘る強力な防錆力を発揮します。

重　機 鉄道部品建築資材

荷姿・塗り面積
品　　名 色　　相 荷　　姿 塗り面積

オールインワンフタルミー
ホワイト及び各色 15kg 93～107m2

（2回塗り）オールインワンフタルミーEB-01
※塗り面積は理論塗布量に基づくもので、施工方法、施工条件、膜厚等によって変わります。

用　　　途

他にも工作機械、�
産業ロボット、コンベア、�
空港設備等、幅広い用途で�
お使い頂いております。

標準塗装仕様

工　程 製　品　名 希釈シンナー 理論塗布量 
（kg/m2/回）

乾燥膜厚 
（μm/回）

塗装間隔 
（23℃）希釈割合（重量％）

① 素地調整 サンダー/ワイヤーブラシ等で錆を可能な限り除去し、油分、埃、水分等は完全に除去した形でご使用ください。

② 上塗り
オールインワンフタルミー

フタルミーシンナー
ハケ･ローラー　5～10％
スプレー　30～50％ 0.07～0.08 25～30 18時間以上

オールインワンフタルミー
EB-01

フタルミーEB-01シンナー
ハケ･ローラー　5～10％
スプレー　30～50％

※塗布量は理論値であり、ロス等を考慮しておりません。

特化則
対応品
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上下兼用速乾型塗料
オールインワンフタルミー

注意事項
●�使用上の注意事項
①�気温5℃以下、湿度85％以上、降雨、降雪時または、その恐れのある場合の塗装は避けて下さい。
②�塗装時は必ず養生を行い、飛散による汚染防止の為、強風環境での塗装は避けて下さい。�
③��密閉された場所における作業では、局所排気装置の設置、保護具の着用を行い、火気のある場所での塗装は避けて下さい。
④�塗装中及び乾燥中は換気を良くし、蒸気を吸い込まないようにして下さい。�
⑤�素地調整は、仕上がり外観･塗膜物性に影響を与える重要な工程ですので、必ず行って下さい。�
⑥�塗布量は理論値であり、ロスを考慮しておりません。被塗物の形状により増えることがあります。
⑦�気温の低い時には、乾燥が遅れる場合があります。乾燥状態を確認してから、次の工程に入って下さい。
⑧�よく攪拌してからご使用下さい。
⑨�希釈には専用シンナーをご使用下さい。
⑩�使用後は速やかに洗浄を行って下さい。

●�その他の注意事項
①�安全に関する詳細な内容が必要な場合は、安全データシート（SDS）をご参照ください。�
②�商品名や仕様等は改良の為、予告なく変更する場合がございます。�
③�試験データは参考値であり、保証値ではございません。

■	本社・営業部	 〒532-0032　大阪市淀川区三津屋北3丁目3-2
	 	 TEL：06-6301-3431　FAX：06-6302-0809
■	大阪営業所	 TEL：06-6301-3431　FAX：06-6302-0809
■	東 京 支 店	 TEL：03-3631-1351　FAX：03-3631-8946
■	名古屋営業所	 TEL：0562-47-2836　FAX：0562-46-9026
■	福 岡 支 店	 TEL：092-593-7211　FAX：092-593-7235
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大信ペイントホームページアドレス
https://daishin-paint.co.jp

塗膜性能表

項　目
結　果

試　験　条　件オールインワンフタルミー
(ホワイト)

オールインワンフタルミー
EB-01(ホワイト)

乾燥時間 指触 10分 15分 23℃　50％RH　Wet100μ硬化 5時間 5時間
鏡面光沢度 85 85 60度鏡面光沢度
硬　度 F F 鉛筆法による鉛筆硬度
付着性 100/100 100/100 碁盤目試験、1mm角

耐おもり落下性 500g×30cm 500g×30cm ポンチ径　1/2インチ
耐酸性 異常なし 異常なし 5％硫酸　48時間浸漬

耐アルカリ性 異常なし 異常なし 飽和水酸化カルシウム水溶液　48時間浸漬
防錆性 錆幅 片側1mm以内 片側1mm以内 耐塩水噴霧試験　240時間

※試験板　：軟鋼板（150×70×0.8mm）	
	　塗装方法：エアスプレー2回塗り
　乾燥条件：23℃　50%RH　7日間
　乾燥膜厚：50～60μ	


